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1.Сварные швы выполнить по ГОСТ 14771-76-Т1-О.

2.*Размеры для справок.

3.Покрытие: ППК-101 ТУ 2329-02068474-369-98, цвет RAL7035,  IV, УХЛ4, структу-

 рированная, кроме резьбовых поверхн.

4.Дет. поз.10, поз.12, поз.16 клеить клеем 88-СА ТУ38105 1760-89.

5. Маркировать Зк краской  МКЭЧ по ОСТ95 1571-74. Шрифт произвольный.

6. Остальные ТТ по ОСТ4 ГО.070.015.
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Рис.3

Остальное см. рис.1 Рис.4
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